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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej og6lnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budows sieci wodociggowej i przytacza wody w
Cieplowodach

1.1. Okres$lenia podstawowe

1.1.4. Sie¢ wodociggowa — sie¢ shizaca do doprowadzenia wody do poszczegdlnych
budynkéw

1.1.5. Przylacze wodociggowe- rurociag przeznaczony do doprowadzenia wody do budynku

2. MATERIALY

2.1 Sie¢ wodociggowa — zastosowano rury PEHD 100 RC SDR11, $r.160mm
2.2.Przylacze wody - zastosowano rury PEHD 100 RC SDR11, §r.40mm

2.2. Armatura:

- Zasuwy kolnierzowe typu krétkiego— sr. 150, 40 mm

- nawiertko-nasuwki do montazu ptrzylgczy

- Zasuwy do przylaczy z zaciskiem skrecanym

- Ksztaltki zeliwne , stalowe i PE — o srednicach odpowiednich do zaprojektowanych
Specyfikacja techniczna armatury wodociggowej.

Zasuwy kolnierzowe, klinowe do instalacji wodociaggowych:
e  Zabudowa krotka: wg normy PN-EN 558 tabela 2 seria 15;
o Owiercenie kotierzy: wg normy PN-EN 1092-2;



Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewngtrznie i
wewnetrznie, powtoka z gumy EPDM o min. grubosei 1,5 mm;

Prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wkladka z odpornego na $cieranie
tworzywa sztucznego zawulkanizowane, wspélpracujace z rowkami w korpusie;
Nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na stale potgczona z
klinem,

Przelot przez komorg klina: cylindryczny na calej dlugosci i nie zawgzony na konicu;
Teleskopowy przedhuizacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta;

Przedluzacze teleskopowe do zasuw koierzowych:

przediuzacz pasuje do wiekszosci standardowych kluczy T

profil gérny posiada otwér do usuwania oblodzenia i wprowadzania elementu
grzejnego dla zapobiegnigcia zamarzaniu wody gruntowej w rodku;

dwa uchwyty mocujace umozliwiaja przymocowanie przedtuzacza do podstawy pod
skrzynke uliczng;

sprezyna zatrzaskowa zapobiega zapadaniu czgdci teleskopowej podczas instalacji;
pokrywa $rodkowa chroni przed przedostawaniem si¢ zanieczyszczef pomigdzy
dwie rury PE;

dolna pokrywa chroni trzpief przed piaskiem i brudem;

Skrzynki uliczne do zasuw i podstawy do skrzynek:

korpus skrzynki i pokrywa z zeliwa szarego (GG-20)
wkladka i §ruby pokrywy: ze stali nierdzewnej 1.4301
podstawa ma mie¢ mozliwos¢ blokady uchwytéw przediuzacza teleskopowego

Obejmy do nawiercania na rury PE /| PCV:

wykonanie czgéci gornej i dolnej obejmy z zeliwa min. GGG-40,

taczenie czeéei gomnej i dolnej czterema érubami ze stali nierdzewnej 1.4301,
nakretki ze stali kwasoodpornej 1.4401 z powloka odporna na $cieranie umieszczone
w zaglebieniu w dolnej obejmie;

krotki gwint nie narazony na kontakt z medium;

pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powloka farby epoksydowej min.250pm;
uszczelka obejmy wykonana z gumy EPDM;

wykladzina wewnetrzna obejmy dolnej i gérnej wykonana z gumy SBR;



Zasuwy do instalacji wodnych, przylaczeniowych, do nawiercania:

e korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powloka
ochronng z farb epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 pm;

e odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, Srednicg DN, cisnienie
nominalne i material korpusu;

e testy: proba szczelnosci woda wg DIN 3230 cz.4, proba momentu obrotowego
zamykania zasuwy;

e $ruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masa plastyczng na gorgco;

e uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zaglebiona w rowku w
korpusie;

o trzpieh wykonany ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawarto$cig chromu, z gwintem
walcowanym na zimno oraz ogranicznikiem posuwu klina;

e trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

e uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca
gléwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz gorny pierécien
zgarniajacy z gumy NBR;

e klin wykonany z mosiadzu o podwyZszonej wytrzymatoéci, nawulkanizowany
zewnetrznie powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

e koncowki zasuwy: jedna strona - gwint zewnetrzny, druga strona - kielich typu ISO do
rur PE oraz gwint wewnetrzny umozliwiajacy przylaczenie aparatu nawiercajacego i
wykonanie przytacza pod ciénieniem:

e przelot zasuwy pelen, rOwny ¢rednicy nominalnej i bez zawgzen;

o teleskopowy przedtuzacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta;

Hydranty nadziemne do instalacji wodnych z podwéjnym zamknigciem :
e przylacze hydrantu: kolnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN80-100;
o testy: proba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymato$¢ korpusu;
o certyfikat CNBOP w J ozefowie;
e atest PZH Warszawa;
e hydrant powinien posiada¢ dwa odej icia - nasady typu Storz o §rednicy DN 75 mm,
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;



e glowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana i
powleczona dodatkowo odporna na promieniowanie UV powloka poliestrows;

o glowica posiada oznakowani okreélajace: producenta, srednicg DN, ci$nienie
nominalne i material glowicy;

e glowica ma mozliwos¢ obrotu o dowolny kat;

¢ hydrant wyposazony jest w zaw6r napowietrzajacy wykonany z mosigdzu;

o nadziemna cze$é kolumny wykonana ze stali nierdzewnej;

e cze$é podziemna wykonana z Zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

e ochronna powloka przeciwkorozyjna: zewngtrznie i wewngtrznie - farba epoksydowa
wg wymogéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

e konstrukcja hydrantu wyposazona w zawdr zwrotny kulowy, zabezpieczajacy przed
wyptywem wody w przypadku ztamania oraz umozliwiajgcy wymiang wewngtrznych
czescei hydrantu pod cisnieniem, bez demontazu hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;

e kula zaworu zwrotnego wykonana z polipropylenu o konstrukcji wielokomorowej;

e polaczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomoca Srub oraz zrywalnych tulei
wykonanych ze stali nierdzewne;;

e trzpien - ze stali nierdzewnej tloczony;

e tlok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego
elastomerem, pracujacy w siedzisku tloka przez co hydrant uszczelnia si¢ obwodowo;

e siedzisko tloka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;

e trzpiei hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;

e uszczelnienie trzpienia zbudowane z gornego pierscienia zabezpieczajacego oraz
mosieznej tulei z o-ringami,

e nakretka trzpienia wykonana z mosiadzu o podwyzszonej wytrzymatosci;

e rura polgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potaczona z trzpieniem
oraz z tlokiem metodg prasowania;

e hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w zamknigte]
pozycji ttoka hydrantu;

¢ kolor hydrantu : czerwony.

Laczniki z pier§cieniem wzmacniajacym, kolnierzowo-kielichowe oraz kielichowe:

e konstrukcja réownoprzelotowa, kielichowa lub kolnierzowo-kielichowa,



e korpus i pierscien dociskowy wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40), z
powloka ochronna z farb epoksydowych o grubosci min. 250 pm;

e piericienie wzmacniajace (blokujgce) wykonane z brazu armatniego.

e odlew korpusu z oznakowaniem okre$lajacym: producenta, $rednice DN, zakres
uszczelnien, cisnienie nominalne i material korpusu;

e owiercenie kohierzy: wg normy DIN 2501;

e zakres $rednic typoszeregu: DN 32 - 300 mm;

e Sruby ze stali nierdzewnej 1.4301 i nakretki ze stali kwasoodpornej 1.4401 pokryte
powloka odporng na Scieranie ulatwiajaca dokrecanie i zapobiegajaca zacieraniu;

e korice srub zabezpieczone kolpakami z tworzywa sztucznego;

e clastyczna uszczelka wykonana gumy z EPDM utatwia instalacj¢ na rurach;

o +3,5° odchylenie dla kazdego kielicha facznika;

e uszczelnienie realizowane dzigki zmianie utozenia uszczelek, a nie ich zgniataniu;

e zastosowanie: do polgczen rur PE i litego PVC;

Ksztaltki zeliwne kolnierzowe:
o Ksztaltka zgodna z PN-EN 545.
e Korpus z zeliwa sferoidalnego min. GJS-400-15 (GGG-40).
e Wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej
zgodna z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK.

3. SPRZET
3.1. Sprz¢t do wykonania sieci

Wykonawca przystepujacy do wykonania przedmiotowych robot powinien wykaza¢
si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego sprzgtu:
— zurawi budowlanych samochodowych,
— koparek przedsigbiernych,
— spycharek kotowych lub gasiennicowych,
— sprz¢tu do zaggszezania gruntu,
— wciggarek mechanicznych,

- beczkowozow.



4.4. Transport wlazéw kanalowych

Wtazy kanalowe moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu w spos6b
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Whazy typu cigzkiego moga byé przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy
uktadac na paletach po 10 szt. i Iczyé tasmg stalows.

4.5. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki transportowe,
ktére nie spowoduja segregacji sktadnikéw, zmiany skiadu mieszanki, zanieczyszczenia
mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslong w wymaganiach
technologicznych.

4.6. Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w spos6b
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.
4.7. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [16].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je
W terenie za pomocg kotkéw osiowych, kotkow $wiadkow i kotkow krawedziowych.

W przypadku niedostatecznej ilosci reperéw stalych, Wykonawca wbuduje repery
tymczasowe (z rzednymi sprawdzonymi przez shuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne
reperdéw i ich rzedne przekaze Inzynierowi.

5.2. Roboty ziemne

Wykopy ., poza wykonaniem przylacza wody. nalezy wykonaé jako wykopy otwarte
obudowane. Metody wykonania rob6t - wykopu (r¢cznie lub mechanicznie) powinny byé
dostosowane do glebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego.

Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewngtrznymi wymiarami kanah, do ktérych

dodaje si¢ obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie scian i uszczelnienie



stykéw. Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miar¢ jego glebienia, Wydobyty grunt z
wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad,

Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji
projektowej, przy czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej
projektowanej o 0,20 m.

Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno byé wykonane bezposrednio
przed ulozeniem przewodéw rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie lub
w 5p0os6b uzgodniony z Inzynierem.

W gruntach skalistych dno wykopu powinno by¢ wykonane od 0,10 do 0,15 m glebiej

od projektowanego poziomu dna.
5.3. Przygotowanie podloza

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszezystych i piaszczysto-gliniastych
podiozem jest grunt naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu.

W gruntach skalistych gliniastych lub stanowiacych zbite ity nalezy wykonaé podloze
z pospolki o grubosei 15 em.

5.5. Roboty montazowe
Spadki i glebokos¢ posadowienia rurociggu powinny spetnia¢ ponizsze warunki:
— najmniejsze spadki kanaléw sciekowych powinny zapewni¢ dopuszczalne minimalne
predkosci przepltywu
- spadki i glgboko$¢ posadowienia rurociggéw powinna by¢ zgodna z dokumentacja.
Rury nalezy ukfada¢ w temperaturze powyzej 0° C, a wszelkiego rodzaju betonowania
wykonywa¢ w temperaturze nie mniejszej niz +8° C.
Przed zakoficzeniem dnia roboczego badZz przed zejéciem z budowy nalezy

zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed zamuleniem.

5.6. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

odchylenie odleglosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie

powinno wynosié wiecej niz + 5 cm,

odchylenie wymiar6w w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

odchylenie grubosci warstwy podloza nie powinno przekraczaé + 3 cm,

odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekraczaé = 5 cm,



— odchylenie przewodu rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi utozonego kolektora
od osi przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekracza¢ £ 5 mm,

- odchylenie spadku ulozonego rurociagu od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekraczaé -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10%
projektowanego spadku (przy zwiekszonym spadku),

5.7. Roboty wykonane metoda przecisku sterowanego

Przylgcze wody do budynku nr 3 bedzie wykonane metoda bezwykopowa — przecisk pod
droga .

Komory robocze beda usytuowane poza pasem drogowym.

Przejscia przewodu pod droga o nawierzchni asfaltowej nalezy wykona¢ w stalowej

izolowanej rurze ochronnej.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m (metr) wykonanej i odebranej sieci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— roboty montazowe wykonania rur kanalowych i przylacza
— montaz armatury
— zasypany , zageszczony wykop.
Odbiér robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania ogélnego postepu robét.
Dhugo$¢ odcinka robét ziemnych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od 50

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje:
— oznakowanie robdt,
— dostawe materialéw,



wynosi + 5 cm .
Wykopy nalezy wykonywaé o §cianach pionowych z azurowym oszalowaniem scian
Zasypujac wykop nalezy ubija¢ grunt warstwami do uzyskania zaggszczenia I =1 w skali

Prektora.

4.2.Technologia ukladania rurociagéw

Rury beda opuszczane do wykopu recznie . Ukladanie odcinka przewodu odbywac si¢ bedzie
na przygotowanym podlozu . Podloze profiluje si¢ w miare ukladania przewodu , a grunt z
podioza wykorzystuje si¢ do stabilizacji ulozonej juz czgsci przewodu poprzez zaggszczenie
po jego obu stronach .

Rury musza by¢ tak uktadane ,aby ich podparcie bylo jednolite . Nalezy zastosowa¢ podsypke
i obsypke rurociggéw

W materiale do podsypki i obsypki nie mogg wystgpowaé czastki wigksze niz 20mm .
Grubos¢ podsypki i obsypki przyjeto 15 cm. Nalezy ja uklada¢ luzno , zapewniajgc
odpowiednie podparcie rurociagéw. Obsypke nalezy stosowaé do wysokosci 15¢cm ponad rurg
, nastepnie wykop zasypa¢ dowiezionym niesortem, ubijajac warstwami nie grubszymi niz
25 cm do stopnia zageszczenia 1.Polozenie rurociggéw musi by¢ tak dobrane , aby uklad jego
linii nie powodowat zadnych szkéd w innych systemach , fundamentach i strukturach lacznie
z systemami drég .Jezeli rurocigg jest wystawiony na dziatanie temperatury wyzszej niz 20 °
C , musi by¢ oceniany wplyw temperatury na wlasnosci materiatu .

Przewéd po ulozeniu powinien $cisle przylega¢ do podloza na calej swej dlugosci w co
najmniej % jego obwodu .Zlgcza powinny pozosta¢ odsloniete 2z pozostawieniem
wystarczajacej wolnej przestrzeni po obu stronach potaczenia az do czasu przeprowadzenia
proby na szczelnos¢ przewodu .Przewody powinny by¢ ukiadane ze spadkami podanymi w
dokumentacji projektowej Rurociagi nalezy laczy¢ przez zgrzewanie. Laczenie rur metods
zgrzewania pozwala na zachowanie charakterystycznej dla rury polietylenowej gietkosei na
calej dlugosci zgrzanego odcinka . Wysoka wytrzymatos$é polaczen wykonanych ta technika
sprawia , ze mozna dlugie ciggi rur przygotowac na powierzchni , a nastgpnie umiesci¢ je w
ziemi

Srednice fukéw rurociggu powinny by¢ nie mniejsze niz 25 $rednic rurociggu .

W przypadku wystapienia kolizji z przewodami oraz przeszkodami terenowymi

kolizje te rozwigzaé w oparciu o dane z PN — 91 — 34501 oraz uzgodnienia z wiascicielami

sieci .



